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Pokyny sa prekladaju automaticky, ospravedliiujeme sa za pripadné neprijemnosti.
Navod na pouzitie GRAFMETAL diédového laserového znacenia (verzia 1.1)

Rozsah pouzitia
Zlozenie diddového laserového znacenia kovov je urcené na znacenie kovov pomocou diddovych
laserov vyzarujucich modré svetlo.

Spo6sob pouzitia:

1. Pripravok velmi dokladne premiesajte. Ak je prilis husty, zried'te ho alkoholom. Pripadne ho mézete
zriedit vodou, ale tym sa vyrazne predizi ¢as schnutia.

2. Ihned’ po zmiesani naneste rovnomernu a tenkd vrstvu pripravku na povrch kovového predmetu
pomocou Spachtle alebo tvrdého Stetca. Na zaschnutie nechajte minimalne 10 mindt.

3. Zabezpecte laserovd bezpecnost' a vypalte vzor diodovym laserom.

4. Nevypalenu pastu oplachnite alebo utrite.

Priklad parametrov: modry didédovy laser (cca 450 nm) s optickym vykonom 5 W, 100% vykon (staticky
M3), rychlost” 600 mm/min.

Dalsie poznamky: Ak je prilnavost’ prili§ slaba, zvyste vykon a/alebo znizte rychlost. Ak je povlak
nerovnomerny, pripravok zriedte. Kovové predmety s vy$Sou tepelnou vodivostou (napr. nezelezné kovy
alebo hrubsie predmety) by sa mali spracovavat’ pri nizkych otackach a vysokych vykonoch. Laserom
vyleSteny vzor mozno zmyt acetonom. Ak je vrstva v mieste posobenia lasera takmer Uplne spalena a
vedla nej stvrdla, kov sa prehrial a vykon lasera by sa mal zniZit. Vytaznost do 5 m?/I.

Vseobecné pripomienky

1. Pred kazdym pouzitim vyrobok premiesajte.

2. Pred pracou na cielovom kovovom predmete je dobré vykonat testy na rovnakom materiali.
3. Ak je prilnavost’ vrstvy po laserovani a Cisteni prilis slaba (napr. niekedy v pripade hlinika, medi,
chrobmovanych predmetov alebo podobnych materidlov), odporica sa pred aplikdciou povrch odmastit’
intenzivnym trenim kovu handrickou napustenou alkoholom, aceténom alebo podobnym
rozpustadlom, pricom treba dbat’ na to, aby sa kovovy povrch neposkriabal. Ak to nepoméze, odporuca
sa spomalit’ chod lasera. Ak ani to nepomdze, odporica sa odistit” kovovy povrch brisnym papierom.
4. Kryt lasera by mal byt pocas prevadzky zariadenia vzdy zatvoreny. Kovy odréazaju laserové svetlo,
takze ak je kryt otvoreny, moze dojst” k poskodeniu zdravia, popaleninam alebo strate zraku. Ak laser nie
je vybaveny krytom, je nevyhnutné, aby boli zavedené vhodné ochranné opatrenia.
5. Pravidelne kontrolujte Cistotu optiky lasera.

Poznamky k vytvaraniu obrazkov z fotografii bez Specializovaného softvéru

Vytvorenie oznacenych obrazkov na kovoch z fotografii si moze vyzadovat sériu pokusov. Ak vas
laserovy softvér neumozniuje pripravit' vhodny subor, odpori¢ame spracovat fotografiu pomocou
nastrojov, ako je napriklad softvér https://www.imag-r.com/ alebo Autolaser, alebo transformovat’
fotografiu na Ciernobielu (ale nie na sivé tony) pomocou softvéru na spracovanie grafiky.
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PRED VYSTRELOM SA UPLATNUJU VAROVANIA. PO VYPALENI A OPLACHNUTI SU VRSTVY BEZPECNE.
H225 Vysoko horlava kvapalina a pary. H302 Skodlivy pri poziti. H319 Drazdi oci. H336 Moze spdsobit’
ospalost’ alebo zavraty. P210 Uchovavajte mimo dosahu tepla, horucich povrchov, zdrojov zapalenia,
otvoreného ohna a inych zdrojov vznietenia. Nefajcite. P261 Zabrante vdychovaniu vyparov postriekanej
kvapaliny. P305+P351+P338 PRI ZASIAHNUTI OCi: Opatrne niekolko minit vyplachujte vodou.
Odstrante kontaktné SoSovky, ak su pritomné a daju sa lahko odstranit. Pokracujte vo vyplachovani.
Obsahuje: izopropanol.

VYROBOK JE VHODNY LEN NA PROFESIONALNE POUZITIE. VYROBCA NEZODPOVEDA ZA JEHO
NESPRAVNE POUZITIE.

Vyrobca: Kontaktné udaje:
KARWYS grafmetal@grafmetal.com
Piotunowa 43 +48 575 737 991

81-589 Gdynia

Polsko

Tax ID number: PL9581590886
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